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1. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ  ЗАПИСКА

Тест предназначен для студентов 3 курса. 
Вопросы подобраны таким образом, чтобы можно было проверить подготовку студентов по усвоению соответствующих знаний и умений  изученной дисциплины. 
Предлагается пакет тестовых заданий по оценке качества подготовки студентов. Пакет содержит  проверочные тесты, с помощью которых преподаватель может проверить качество усвоения пройденного материала: 
· часть А – 40 заданий с кратким ответом – проверка теоретических знаний (задания закрытого типа); 
· часть B – комплексный практический тест с 12 заданиями открытого типа;
· часть C – комплексный практический тест с 4 заданиями открытого развернутого типа. 
С целью проверки знаний и умений изученной дисциплины каждый студент получает следующий пакет:
Часть А (проверка теоретических знаний) - информационный тест, включающий в себя 20 заданий.  
Часть А тестового задания включает в себя:
· выбор правильного ответа;
За каждый правильный ответ – 2 балла.
Максимальное количество баллов – 40.
Часть B (проверка практических знаний и умений) - комплексный практический тест, включающий в себя 8 заданий открытого типа со свободным ответом.
За каждый правильный ответ – 5 баллов.
Максимальное количество баллов – 40.
Часть C (проверка практических знаний и умений) - комплексный практический тест (письменное задание), включающий в себя 2 задания повышенного уровня сложности открытого типа с развернутым ответом.
За каждый правильный ответ – 10 баллов.
Максимальное количество баллов – 20.


2. ЗНАНИЯ, УМЕНИЯ ПО ОКОНЧАНИЮ ИЗУЧЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

В результате освоения обязательной части дисциплины обучающийся должен уметь:
- выбирать рациональный способ изготовления заготовки требуемой формы;
- выбирать инструмент, его материал и геометрические параметры;
- пользоваться  нормативными  документами,  справочной  литературой  и
другими  информационными  источниками  при выборе  инструментов  и назначении режимов обработки;

В результате освоения обязательной части дисциплины обучающийся  должен знать:
- сущность применяемых процессов формообразования заготовок в машиностроении;
-  применение конструкций типовых инструментов;
-  особенности эксплуатации инструментов при различных видах обработки;

В результате освоения вариативной части дисциплины обучающийся должен уметь:
- производить расчет режимов резания при различных видах обработки;

В результате освоения вариативной части дисциплины обучающийся  должен знать:
- методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки.


3. ТЕСТОВЫЕ ЗАДАНИЯ
Часть А

1 Система каналов литейной формы для подвода в ее полость расплавленного материала, обеспечивающая заполнение формы и питание отливки при затвердевании
а) литниковая система;
б) литейная модель;
в) литейная опока

2 Вид горячей обработки давлением, при котором металл деформируется с помощью универсального инструмента
а) прокатка;
б) свободная ковка;
в) штамповка

3 Указать вид сварки давлением.
а) сварка под слоем флюса;
б) точечная сварка;
в) электродуговая сварка

4 Рекомендовать инструментальную сталь для обработки нержавеющей стали
а) Р6М5;
б) У10А4;
в) ХВГ

5 Угол между задней поверхностью резца и плоскостью резания
а) угол заострения - β;
б) угол резания - δ
в) задний угол - α

6 Величина срезаемого слоя с поверхности заготовки за один проход
а) подача S;
б) толщина срезаемого слоя а;
в) глубина резания t.

7 Процесс представляющий собой упругопластическое деформирование, а иногда и разрушение срезаемого слоя
а) упругая деформация;
б) процесс резания;
в) процесс разрушения поверхностного слоя.

8 Каким типом резца можно обработать цилиндрическую поверхность?
а) проходным;
б) отрезным;
в) фасонным;

9 Сколько у сверла режущих кромок?
а) три;
б) две;
в) четыре.

10 Какое движение совершает червячная фреза при обработке цилиндрического прямозубого колеса?
а) вращательное;
б) поступательное;
в) вращательное и поступательное.

11 Какой способ фрезерования червячных колес получил наибольшее применение?
а) с продольной подачей;
б) с тангенциальной подачей;
в) с радиальной и тангенциальной подачей
12 Для заточки простых и фасонных профилей применяется шлифовальный …
а) круг профиля ПП;
б) круг профиля Д;
в) круг профиля Т
ВАРИАНТ 2

1 Приспособление, при помощи которых в формовочной смеси получают отпечатки полости, соответствующие наружной конфигурации отливки
а) литейная форма;
б) литейная модель;
в) стержневой ящик.

2 Процесс протягивания через постепенно сужающееся отверстие в инструменте
а) прокатка;
б) свободная ковка;
в) волочение

3 Основным параметром режима электродуговой сварки является
а) сила сварочного тока;
б) напряжение;
в) диаметр электрода.

4 Указать марку металлокерамического твердого сплава
а) Р6М5;
б) ХВГ;
в) Т15К4;

5 Как называется линия, которая образуется пересечением передней и вспомогательной задней поверхностями резца?
а) вспомогательная режущая кромка;
б) главная режущая кромка; .
в) главная передняя поверхность.

6 Угол между передней и задней поверхностями инструмента
а) угол заострения β
б) передний угол γ
в) угол резания δ

7 При обработке хрупких материалов (чугуна, стали) образуется стружка...
а) скалывания;
б) сливная;
в) надлома.
8 Формула определения глубины резания при подрезке торца

a) t = h;
б) t = D/2;
в) t = (D — d)/2.

9 Наиболее производительный метод нарезания наружных резьб…
а) нарезание резьбы резцом;
6) нарезание резьбы плашкой;
в) нарезание резьбы резьбонарезной головкой;

10 Какие зуборезные инструменты работают по методу копирования
а) дисковая модульная фреза;
б) пальцевая фреза
в) шевер.

11 Наиболее высокую производительность имеет
а) шпоночная протяжка;
б) круглая протяжка;
в) комбинированная протяжка;

12 Для шлифования деталей из твердых сплавов, заточки твердосплавного режущего инструмента применяют абразивный круг из….

а) электрокорунда; .
б) карбида кремния черного;
в) карбида кремния зеленого;


ВАРИАНТ 3

1 Способность смеси обеспечивать сохранность формы без разрушения при ее изготовлении и пользовании
а) пластичность;
б) вязкость;
в) прочность;

2 Инструмент, применяемый для получения штампованной заготовки
а) молот
б) матрица;
в) штамп;

3 Процесс соединения деталей посредством сплава, который смачивает поверхности
деталей и затвердевая, связывает их.
а) пайка;
б) сварка;
в) плавка;

4 Какая марка стали обладает наибольшей температурной устойчивостью.
а) Р18;
б) 9ХС;
в) Т15К10;

5 Как называется поверхность резца, по которой в процессе резания сходит стружка
а) вспомогательная режущая кромка;
б) главная передняя поверхность;
в) главная задняя поверхность;

6 Угол между передней поверхностью резца и плоскостью резания
а) угол заострения β;
б) передний угол γ;
в) угол резания δ.

7 Путь перемещения точки режущей кромки относительно поверхности резания в единицу времени
а) скорость резания υ
б) толщина срезаемого слоя а;
в) глубина резания t;

8 Как называется часть резца, которая служит для закрепления резца в резцедержателе?
а) тело резца;
б) задняя поверхность;
в) передняя поверхность.

9 Какие фрезы обеспечивают наибольшую производительность?

а) фрезы цельные с винтовыми зубьями из P18;
б) фрезы сборные оснащенные пластинками из Рб;
в) фрезы оснащенные пластинками из твердого сплава;


10 Сколько режущих зубьев имеет шпоночная фреза?
а) две;
б) зависит от обрабатываемо поверхности
в) зависит от диаметра фрезы;


11 Прошивкой с выглаживающими зубьями обеспечивают обработку ...
а) по 14—му квалитету Ra =6,3 мкм;
б) по 6-7 —му квалитету Ra =0,32-0,16 мкм;
в) по 9-му калитетуRa 1,6 мкм;
12 К естественным абразивным материалам относятся…

а) монокорунд;
б) карбид кремния;
в) алмаз.
ВАРИАНТ 4

1 Свойство металлов и сплавов уменьшать свой объем при затвердевании и охлаждении
а) жидкотекучесть;
б) ликвация;
в) усадка.

2 Условие захвата металла валками
а)f = tg α;
б)f >tg α;
в)f <sinα.

3 Основное назначение электродных nокрытий

а) защита сварочной ванны от кислорода и азота воздуха;
б) обеспечивают горение дуги;
в) все выше перечисленное

4 Указать марку углеродистой инструментальной стали
а) сталь У8А;
б) сталь 3 кп;
в) сталь 45

5 Поверхность образуется на заготовке режущей кромкой инструмента
а) вспомогательная режущая кромка;
б) поверхность резания;
в) главная передняя поверхность;

6 Угол между передней поверхностью инструмента и плоскостью перпендикулярной плоскости резания
а) угол заострения β;
б) передний угол γ;
в) угол резания δ.

7 Дать определение машинного времени

а) время на изготовление одной детали;
6) время необходимое на изготовление детали при участии рабочего;
в) время, в течении, которого происходит процесс снятия стружки без непосредственного участия рабочего.

8 Наростообразование уменьшается при….

а) повышении твердости обрабатываемого материала, увеличении переднего угла;
б) более тщательной доводке передней поверхности.применении СОВ;
в) все выше перёчисленные критерии

9 Как определяется глубина резания при развертывании

a) t=h;
б) t = D/2;
в )t=(D-d)/2;
10 Инструмент, применяемый для предварительной обработки длинныхрезьб....
а) резьбовые гребенки;
б) резьбовые фрезы;
в) резьбонарезные головки.

11 Для нарезания зубчатых колес с мелкими модулями (от 0,2— 1 мм) применяют….

а) цельные твердосплавные дисковые модульные фрезы;
б) цилиндрические сборные фрезы;
в) пальцевые модульные фрезы.

12 Высокопроизводительный метод обработки внутренних и наружных поверхностей, многозубым инструментом, обеспечивающий высокую точность формы и размеров обрабатываемой поверхности
а) протягивание;
б) шлифование
в) сверление.

ВАРИАНТ 5

1 Химическая неоднородность затвердевшего сплава
а) жидкотекучесть;
б) ликвация;
в) гигроскопичность
2 Один из видов обработки металлов давлением, при котором металл пластически деформируется вращающимися валками
а) прокатка;
б) прессование;
в) волочение.

3 Указать вид сварки плавлением
а) сварка под слоем флюса;
б) точечная сварка;
в) стыковая.

4 Указать марку быстрорежущей инструментальной стали
а) Р6М5;
б) ХВГ;
в) Т15К4;

5 Как называется линия, которая образуется пересечением главной передней и главной задней поверхностями резца?
а) главная передняя поверхность;
б) главная режущая кромка;
в) вершина резца.

6 Величина перемещения резца, мм, относительно обработанной поверхности за один оборот при точении или за один рабочий ход при строгании
а) подача S;
б) скорость резания υ
в) глубина резания t;

7 Какой метод подвода СОВ наиболее перспективный
а) свободным поливом или струей под давлением на переднюю поверхность и стружку;
б) свободным поливом или струей распыленной жидкости на заднюю поверхность резца;
в) по каналу с выводом в зону резания через переднюю поверхность, при этом способе жидкость или газ используют также для удаления стружки;

8 Сколько режущих кромок имеет зенкер?
а) две;
б) три;
д) шесть.

9 Для каких работ предназначены цилиндрические фрезы с мелким зубом

а) для чернового точения;
6) для чистового точения;
в) для всех видов точения.

10 Инструмент, применяемый для нарезания внутренней резьбы
а) резьбовые гребенки; г) резьбовые резцы;
б) метчики; д) фрезы
в) плашки;

11 Какие зуборезные инструменты работают по методу обкатки
а) долбяк;
б) дисковая модульная фреза;
в) червячная фреза.

12 Выбрать твердость шлифовального круга для обработки закаленных деталей твердостью HRC 65
а) мягкий( Ml);
б) средний (С1);
в) твердый (T1);
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Часть В
Вариант № 1
1. Охарактеризовать сплавы на основе меди.
2. Физико-химические основы процессов формообразования.
Вариант № 2
1. Литейное производство. Процесс получения отливок.
2. Виды нагрузок: статические, динамические, повторно-переменные.
Вариант № 3
1. Содержание дисциплины «Процессы формообразования и инструменты», ее связь с другими дисциплинами.
2. Технологические свойства металлов.
Вариант № 4
1. Черные металлы и сплавы.
2. Классификация инструментальных материалов.
Вариант № 5
1. Кристаллизация сплавов.
2. Механические свойства материалов.
Вариант № 6
1. Деформация, виды деформаций.
2. Методы определения твердости материалов.
Вариант № 7
1. Черные металлы и сплавы.
2. Расшифровать марку инструментальной стали У10А, ее применение.
Вариант № 8
1. Литейные свойства сплавов.
2. Расшифровать марку инструментальной стали 9Х3М2А, ее применение.
Вариант № 9
1. Расшифровать марку инструментальной стали Р18Ф5, ее применение.
2. Основные свойства металлов.
Вариант № 10
1. Литье в многоразовые формы.
2. Расшифровать марку инструментальной стали 9ХВГ, ее применение.
Вариант № 11
1. Физико-химические основы процессов формообразования.
2. Литейное производство. Процесс получения отливок.
Вариант № 12
1. Сплавы на основе меди.
2. Виды нагрузок: статические, динамические, повторно-переменные.
Вариант № 13
1. Литейные свойства сплавов.
2. Расшифровать марку инструментальной стали ХВГ, ее применение.
Вариант № 14
1. Черные металлы и сплавы.
2. Классификация инструментальных материалов.
Вариант № 15
1. Литейное производство. Процесс получения отливок.
2. Содержание дисциплины «Процессы формообразования и инструменты», ее связь с другими дисциплинами.
Вариант № 16
1. Литье в многоразовые формы.
2. Расшифровать марку инструментальной стали 9ХФ, ее применение.
Вариант № 17
1. Основные свойства металлов.
2. Физико-химические основы процессов формообразования.
Вариант № 18
1. Расшифровать марку инструментальной стали Р6М5, ее применение.
2. Охарактеризовать сплавы на основе меди.
Вариант № 19
1. Литейные свойства сплавов.
2. Расшифровать марку инструментальной стали ХВГС, ее применение.
Вариант № 20
1. Виды нагрузок: статические, динамические, повторно-переменные.
2. Кристаллизация сплавов.
Вариант № 21
1. Литье в многоразовые формы.
2. Деформация, виды деформаций.
Вариант № 22
1. Механические свойства материалов.
2. Расшифровать марку инструментальной стали Р9К10, ее применение.
Вариант № 23
1. Черные металлы и сплавы.
2. Расшифровать марку инструментальной стали У10, ее применение.
Вариант № 24
1. Деформация, виды деформаций.
2. Черные металлы и сплавы.
Вариант № 25
1. Механические свойства материалов.
2. Расшифровать марку инструментальной стали 9Х3М2А, ее применение.
Вариант №26
1. Методы определения твердости материалов.
2. Расшифровать марку инструментальной стали У12А, ее применение.
Вариант № 27
1. Основные свойства металлов.
2. Расшифровать марку инструментальной стали Р12, ее применение.
Вариант № 28
1. Черные металлы и сплавы.
2. Расшифровать марку инструментальной стали У11, ее применение.
Вариант № 29
1. Кристаллизация сплавов.
2. Классификация инструментальных материалов.
Вариант № 30
1. Методы определения твердости материалов.
2. Расшифровать марку инструментальной стали 9Х3М2А, ее применение.

ЧастьС

Вариант № 1
1 Кинематика сверлильного станка. Настройка станка на различные виды работы
2 Деформация металла в процессе резания, процесс образования стружки, типы стружки
Вариант № 2
1 Геометрические параметры метчика и плашки.
2 Токарная обработка, применяемые станки и инструменты. Силы резания, тепловыделение при резании. Техника безопасности при работе на металлорежущих станках.
Вариант № 3
1 Геометрические параметры фрез.
2 Заклепочные соединения. Сборка соединений путем пластической деформации деталей.
Вариант № 4
1 Делительные головки. Настройка делительной головки на заданный вид работы.
2 Рубка, правка заготовок, обдирка прутков, разрезание прутков, центрование
Вариант № 5
1Основы сварочного производства. Сварка плавлением, давлением, трением, холодная сварка.
2Процесс шлифования, его особенности и область применения. Основные виды шлифования
Вариант № 6
1 Геометрические параметры резцов
2 Назначение режимов резания при обтачивании заготовки.
Вариант № 7
1 Назначение режимов резания при обтачивании заготовки
2 Методы нарезания зубчатых поверхностей. Зубонарезные инструменты
Процесс резьбонарезания. Способы образования резьбы и резьбонарезные инструменты.
Вариант № 8
1 Содержание дисциплины «Обработка металлов резанием, станки, инструмент», ее связь с другими учебными дисциплинами. Технологические основы производства конструкционных материалов. Физико-химические основы процессов формообразования.
2 Классификация способов изготовления отливок. Изготовление отливок в песчаных формах.
Вариант № 9
1 Процесс строгания и долбления. Геометрия строгальных и долбежныхрезцов
2 Процесс сверления. Элементы конструкций сверл, геометрические параметры. Особенности элементов конструкции инструментов.
Вариант № 10
1Понятие об изготовлении отливок специальными способами литья в оболочковых формах.
2Процесс фрезерования. Инструмент для фрезерования. Станки
Вариант № 11
1Токарная обработка, применяемые станки и инструменты. Техника безопасности при работе на металлорежущих станках.
2Процесс зенкерования. Особенности элементов конструкции инструментов
Вариант № 12
1Понятие об изготовлении отливок специальными способами литья в металлических формах (кокилях), центробежным литьем, литьем под давлением.
2Кинематика сверлильного станка. Настройка станка на различные виды работы
Вариант № 13
1Процесс сверления. Основные движения, особенности процессов. Особенности элементов конструкции инструментов.
2Изучение делительной головки. Настройка делительной головки на заданный вид работы.
Вариант № 14
1Кинематика фрезерного станка. Настройка станка на различные виды работы. Техника безопасности при работе на металлорежущих станках.
2Геометрических параметры фрез.
Вариант № 15
1Классификация видов обработки давлением. Прокатка. Понятие о технологическом процессе прокатки.
2Работа, совершаемая при резании. Источники образования тепла. Мощность, затрачиваемая при резании.
Вариант № 16
1Узлы токарно-винторезного станка. Настройка станка на различные виды работ. Техника безопасности при работе на металлорежущих станках.
2Силы резания, тепловыделение при резании. Работа, совершаемая прирезании. Источники образования тепла. Мощность, затрачиваемая прирезании.
Вариант № 17
1Пайка и склеивание деталей. Применение паяния и склеивания в машиностроении
2Процесс развертывания. Элементы конструкций разверток, геометрические параметры.
Вариант № 18
1Рубка, правка заготовок, обдирка прутков, разрезание прутков, центрование
2Основы сварочного производства. Сварка плавлением, давлением, трением, холодная сварка. Техника безопасности

Вариант № 19
1Методы нарезания зубчатых поверхностей. Зубонарезные инструменты
2Пайка и склеивание деталей. Виды припоев, флюсов. Разновидности клея
Вариант № 20
1 Процесс шлифования, его особенности и область применения. Основные виды шлифования.
2Классификация видов обработки давлением. Прокатка. Понятие о технологическом процессе прокатки.
Вариант № 21
1Заклепочные соединения. Сборка соединений путем пластической деформации деталей. Соединение на основе тепловых методов
2Понятие об изготовлении отливок специальными способами литья в оболочковых формах, по выплавляемым моделям.
Вариант № 22
1Деформация металла в процессе резания, процесс образования стружки, типы стружки.
2 Геометрические параметры метчика и плашки
Вариант № 23
1Содержание дисциплины «Обработка металлов резанием, станки, инструмент», ее связь с другими учебными дисциплинами. Технологические основы производства конструкционных материалов.
2Силы резания, тепловыделение при резании. Работа, совершаемая при резании
Вариант № 24
1Процесс фрезерования. Назначение, разновидности, конструкция и геометрические параметры фрез. Особенности процесса фрезерования
2Кинематика фрезерного станка. Техника безопасности при работе на металлорежущих станках.
Вариант № 25
1Работа, совершаемая при резании. Источники образования тепла. Мощность, затрачиваемая при резании.
2Понятие об изготовлении отливок специальными способами литья в металлических формах (кокилях), центробежным литьем, литьем под давлением.
Вариант № 26
1Процесс зенкерования. Особенности элементов конструкции инструментов.
2Процесс строгания и долбления. Геометрия строгальных и долбежныхрезцов.
Вариант № 27
1Конструктивные формы валов. Технические требования, предъявляемые к валам. Подготовка заготовок валов к механической обработке.
2Холодная и горячая деформация. Пластичность металлов и сопротивление деформированию. Назначение нагрева перед обработкой давлением.
Вариант № 28
1 Холодная и горячая деформация. Пластичность металлов и сопротивление деформированию. Назначение нагрева перед обработкой давлением.
2 Геометрические параметры резцов
Вариант № 29
1 Изготовление отливок в песчаных формах.
2 Конструктивные формы валов. Технические требования, предъявляемые к валам.
Вариант № 30
1 Процесс развертывания. Особенности элементов конструкции инструментов
2 Узлы токарно-винторезного станка. Техника безопасности при работе на металлорежущих станках.


4. КРИТЕРИИ ПО ВЫСТАВЛЕНИЮ БАЛЛОВ

[bookmark: _GoBack]

	Сводная таблицас критериями баллов

	Части
	Баллы

	А
	40

	B
	40

	C
	20

	Итого(макс. баллы)
	100



	Критерии оценок

	Баллы
	Оценки

	86-100
	5

	71-85
	4

	49-70
	3

	Менее 48 баллов
	перезачет



Время выполнения тестовых заданий: 60 минут астрономического времени. 
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