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1. Общие положения 

1.1. Область применения программы ГИА 

Программа государственной итоговой аттестации (далее – программа ГИА) 

выпускников по специальности 15.02.16 Технология машиностроения разработана в 

соответствии с Законом Российской Федерации от 29.12.2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации», Приказом Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800 «Об 

утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования», ФГОС СПО по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения, и определяет совокупность требований к ее 

организации и проведению. 

Цель государственной итоговой аттестации – установление соответствия результатов 

освоения обучающимися образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения ФГОС СПО с учетом требований регионального рынка труда, их готовность 

и способность решать профессиональные задачи.  

Задачи государственной итоговой аттестации: 

– определение соответствия навыков, умений и знаний выпускников современным 

требованиям рынка труда, квалификационным требованиям ФГОС СПО и регионального 

рынка труда; 

– определение степени сформированности профессиональных компетенций, 

личностных качеств, соответствующих ФГОС СПО и наиболее востребованных на рынке 

труда. 

По результатам ГИА выпускнику по специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

присваивается квалификация: техник-технолог. 

Программа ГИА является частью ОПОП-П по программе подготовки специалистов среднего 

звена и определяет совокупность требований к ГИА, в том числе к содержанию, организации 

работы, оценочным материалам ГИА выпускников по данной специальности. 

Выпускник, освоивший образовательную программу, должен быть готов к выполнению 

видов деятельности, предусмотренных образовательной программой (таблица 1), и 

демонстрировать результаты освоения образовательной программы (таблица 2). 

Таблица 1  

Виды деятельности 

Код и наименование  

вида деятельности (ВД) 

Код и наименование  

профессионального модуля (ПМ),  

в рамках которого осваивается ВД 

1 2 

В соответствии с ФГОС 

ВД 01. Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей машин 

ВД 02. Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в машиностроительном 

производстве 

По запросу работодателя (при наличии) 

ВД 03. Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 



ВД 04. Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

 

 

Таблица 2  

Перечень результатов, демонстрируемых выпускником 

Оцениваемые виды 

деятельности  

Профессиональные компетенции 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую 

документацию при разработке технологических процессов 

изготовления деталей машин. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом 

условий производства. 

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и 

последовательность технологического процесса обработки 

деталей машин в машиностроительном производстве. 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, 

оборудование, инструмент и оснастку для изготовления 

деталей машин. 

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической 

обработки изготовления деталей машин, в том числе с 

применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по 

изготовлению деталей машин, в том числе с применением 

систем автоматизированного проектирования. 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы 

для технологического оборудования.  

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/САМ систем 

управляющие программы для технологического 

оборудования. 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и 

корректировки управляющих программ на технологическом 

оборудовании. 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки 

изделий с применением конструкторской и 

технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для 

осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по 

сборке изделий, в том числе с применением систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки 

изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки 

требованиям технологической документации, 

анализировать причины несоответствия изделий и выпуска 

продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях 

по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков 

механосборочных цехов машиностроительного 

производства в соответствии с производственными 

задачами. 



Организация контроля, наладки 

и технического обслуживания 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и 

отказов систем металлорежущего и аддитивного 

производственного оборудования. 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, 

отказов. 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке 

металлорежущего и аддитивного оборудования. 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по 

наладке. 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и 

техническому обслуживанию. 
Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

ПК 5.1. Планировать и осуществлять управление 

деятельностью подчиненного персонала. 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов 

по производству и реализации продукции 

машиностроительного производства, материально-

техническому обеспечению деятельности подразделения. 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, 

анализировать и устранять причины выпуска продукции 

низкого качества. 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в 

машиностроительном производстве с соблюдением 

требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности 

и защиты окружающей среды, принципов и методов 

бережливого производства. 
 

Выпускники, освоившие программу по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена базового уровня с 

пунктом 2.4 ФГОС СПО, а также по видам деятельности, сформированным в вариативной 

части образовательной программы образовательной организацией для учета потребностей 

регионального рынка труда. 

 

1.2. Цели и задачи государственной итоговой аттестации 

 

Целью государственной итоговой аттестации является установление соответствия уровня 

освоенности компетенций, обеспечивающих соответствующую квалификацию и уровень 

образования обучающихся, Федеральному государственному образовательному стандарту 

среднего профессионального образования. ГИА призвана способствовать систематизации и 

закреплению знаний и умений обучающегося по специальности при решении конкретных 

профессиональных задач, определить уровень подготовки выпускника к самостоятельной 

работе.  

 

1.3. Нормативные правовые документы и локальные акты, регулирующие вопросы 

организации и проведения ГИА 

 

1. Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации» (с изменениями); 

2. Федеральный государственный стандарт среднего профессионального образования по 

специальности 09.02.01 Компьютерные системы и комплексы, утвержденный Приказом 

Министерства образования и науки от 25 мая 2022 г. N 362 ((зарегистрировано в Министерстве 

юстиции России 28.06.2022 N 69046); 

3. Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 24 августа 2022 г. №762 

file:///E:/Загрузки/ФГОС_Приказ_Министерства_просвещения_РФ_от_14_июня_2022_г_N_444%20(1).odt%23anchor1024


«Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования». 

4. Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 8 ноября 2021 г. №800 

«Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 

5. Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 17 мая 2022 г. №336 «Об 

утверждении перечней профессий и специальностей среднего профессионального 

образования и установлении соответствия отдельных профессий и специальностей среднего 

профессионального образования, указанных в этих перечнях, профессиям и специальностям 

среднего профессионального образования, перечни которых утверждены приказом 

Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 октября 2013 г. № 1199 «Об 

утверждении перечней профессий и специальностей среднего профессионального 

образования»; 

6. Положение о проведении демонстрационного экзамена в рамках ГИА. 

 

1.4 Формы проведения государственной итоговой аттестации 

 

Государственная итоговая аттестация в соответствии с ФГОС СПО проводится в форме 

демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы). 

 

1.5 Требования к уровню подготовки выпускника по профессиональной 

образовательной программе в соответствии с ФГОС СПО 

1.5.1 Владеть навыками: 

Применение конструкторской документации для проектирования технологических 

процессов изготовления деталей, разработки технических заданий на проектировании 

специальных технологических приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

выбор вида и методов получения заготовок с учетом условий производства 

Составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования 

технологических операций выбор способов базирования и средств технического оснащения 

процессов изготовления деталей машин 

Выполнение расчетов параметров механической обработки изготовления деталей машин, в 

т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования 

Составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования 

технологических операций в машиностроительном производстве 

Использования базы программ для металлорежущего оборудования с числовым 

программным управлением. 

Применения шаблонов типовых элементов изготовляемых деталей для станков с числовым 

программным управлением. 

Разработки с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и их перенос на 

металлорежущее оборудование. 

Разработки и переноса модели деталей из CAD/CAM систем при аддитивном способе их 

изготовления. 

Разработки предложений по корректировке и совершенствованию действующего 

технологического процесса. 

Внедрения управляющих программ в автоматизированное производство. 

Контроля качества готовой продукции требованиям технологической документации. 

проведении анализа технических условий на изделия и проверки сборочных единиц на 

технологичность; 

Выбор инструментов, оснастки, основного оборудования, в т.ч подъёмно-транспортного для 

осуществления сборки изделий; 



Разработка технологических процессов и технологической документации сборки изделий в 

соответствии с требованиями технологической документации, расчет количества 

оборудования, рабочих мест и численности персонала участков механосборочных цехов; 

Техническом нормировании сборочных работ, сборки изделий машиностроительного 

производства на основе выбранного оборудования, инструментов и оснастки, специальных 

приспособлений, выполнении сборки и регулировки приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

Контроль качества готовой продукции механосборочного производства, проведение 

испытаний собираемых и собранных узлов и агрегатов на специальных стендах, 

предупреждение, выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов; 

Разработка планировок цехов; 

Диагностирования технического состояния эксплуатируемого металлорежущего и 

аддитивного оборудования, определения отклонений от технических параметров работы 

оборудования металлообрабатывающих и аддитивных производств; 

Организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования на 

технологических позициях производственных участков, выведения узлов и элементов 

металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт; 

Регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

Организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирования и хранения 

расходных материалов; 

Оформления технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки и 

технического обслуживания оборудования, проведения контроля качества наладки и 

технического обслуживания оборудования; 

1.5.2 Уметь 

Распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы 

решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения 

задачи и/или проблемы; 

Читать чертежи и требования к деталям служебного назначения, анализировать 

технологичность изделий, оформлять техническое задание на конструирование 

нестандартных приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

Определять виды и способы получения заготовок, оформлять чертежи заготовок для 

изготовления деталей, определять тип производства; 

Проектировать технологические операции, анализировать и выбирать схемы базирования, 

выбирать методы обработки поверхностей; 

Выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, 

режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

Классификация, назначение и область применения режущих инструментов; 

Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин, в т.ч. 

с применением систем автоматизированного проектирования; оформлять технологическую 

документацию, использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM системы) для 

разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов 

механической обработки и аддитивного изготовления деталей; 

Использовать справочную, исходную технологическую и конструкторскую документацию 

при написании управляющих программ заполнять формы сопроводительной документации, 

рассчитывать траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, контуры 

детали; 

Выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем, разрабатывать 

управляющие программы в CAD/CAM системах для металлорежущих станков и аддитивных 

установок, переносить управляющие программы на металлорежущие станки с числовым 

программным управлением, переносить модели деталей из CAD/CAM систем в аддитивном 

производстве; 



Осуществлять сопровождение настройки и наладки станков с числовым программным 

управлением; 

Производить сопровождение корректировки управляющих программ на станках с числовым 

программным управлением; 

Корректировать режимы резания для оборудования с числовым программным управлением,  

Выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых 

табло и сигнальных ламп,  

Проводить контроль качества изделий после осуществления наладки, 

Подналадки и технического обслуживания оборудования по изготовлению деталей машин; 

Анализировать и выявлять причины выпуска продукции несоответствующего качества после 

проведения работ по наладке; 

Подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования; 

Вносить предложения по улучшению качества деталей после наладки,  

Подналадки и технического обслуживания металлорежущего и аддитивного оборудования; 

Контролировать качество готовой продукции машиностроительного производства; 

анализировать технические условия на сборочные изделия, проверять сборочные единицы на 

технологичность при ручной механизированной сборке, поточно-механизированной и 

автоматизированной сборке, применять конструкторскую и технологическую документацию 

по сборке изделий при разработке технологических процессов сборки, разрабатывать 

технологические процессы сборки изделий в соответствии с требованиями технологической 

документации, рассчитывать показатели эффективности использования основного и 

вспомогательного оборудования механосборочного производства, учитывать особенности 

монтажа машин и агрегатов, определять и выбирать виды и формы организации сборочного 

процесса, организовывать производственные и технологические процессы механосборочного 

производства; 

выбирать способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения защитного 

покрытия при разработке технологического процесса, выбирать приемы сборки узлов и 

механизмов для осуществления сборки, выбирать сборочное оборудование, инструменты и 

оснастку, специальные приспособления, применяемые в механосборочном производстве, 

выбирать подъёмно-транспортное оборудование для осуществления сборки изделий; 

Использовать технологическую документацию по сборке изделий машиностроительного 

производства, соблюдать требования по внесению изменений в технологический процесс по 

сборке изделий, применять системы автоматизированного проектирования при разработке 

технологической документации по сборке изделий, проводить расчеты сборочных процессов, 

в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования, осуществлять техническое 

нормирование сборочных работ, рассчитывать количество оборудования, рабочих мест, 

производственных рабочих механосборочных цехов; 

обеспечивать точность сборочных размерных цепей, осуществлять монтаж металлорежущего 

оборудования, выбирать способы и руководить выполнением такелажных работ, 

осуществлять установку машин на фундаменты, проверять рабочие места на соответствие 

требованиям, определяющим эффективное использование оборудования, соблюдать 

требования техники безопасности на механосборочном производстве; 

контролировать качество сборочных изделий в соответствии с требованиями технической 

документации, предупреждать и устранять несоответствие изделий требованиям нормативных 

документов, выявлять причины выпуска сборочных единиц низкого качества, обеспечивать 

требования нормативной документации к качеству сборочных единиц, определять износ 

сборочных изделий, выявлять скрытые дефекты изделий; 

выбирать транспортные средства для сборочных участков, размещать оборудование в 

соответствии с принятой схемой сборки, осуществлять организацию, складирование и 

хранение комплектующих деталей, вспомогательных материалов, мест отдела технического 

контроля и собранных изделий, разрабатывать спецификации участков; 



Осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов 

металлорежущего оборудования, оценивать точность функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических позициях производственных участков, контрольно-

измерительный инструмент и приспособления, применяемые для обеспечения точности 

функционирования металлорежущего и аддитивного оборудования; 

Обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

Выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

Рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические ресурсы в 

соответствии с производственными задачами; 

Выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования, оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования на 

технологических позициях производственных участков; 

1.5.3 Знать 

Актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и 

жить; основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в 

профессиональном и/или социальном контексте. 

Виды конструкторской и технологической документации, требования к её оформлению, 

служебное назначение и конструктивно-технологические признаки деталей, понятие 

технологического процесса и его составных элементов; 

Виды и методы получения заготовок, порядок расчёта припусков на механическую обработку; 

Порядок расчёта припусков на механическую обработку и режимов резания, типовые 

технологические процессы изготовления деталей машин, основы автоматизации 

технологических процессов и производств; 

Классификация баз, назначение и правила формирования комплектов технологических баз; 

Классификация, назначение, область применения металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

Методик расчета межпереходных и межоперационных размеров, припусков и допусков, 

способы формообразования при обработке деталей резанием и с применением аддитивных 

методов, методика расчета режимов резания и норм времени на операции металлорежущей 

обработки; 

Основы цифрового производства, основы автоматизации технологических процессов и 

производств, системы автоматизированного проектирования технологических процессов, 

принципы проектирования участков и цехов, требования единой системы классификации и 

кодирования и единой системы технологической документации к оформлению технической 

документации для металлообрабатывающего и аддитивного производства, методику 

проектирования маршрутных и операционных металлообрабатывающих и аддитивных 

технологий; 

Порядок разработки управляющих программ вручную для металлорежущих станков и 

аддитивных установок, назначение условных знаков на панели управления станка, коды и 

правила чтения программ; 

Виды современных CAD/CAM систем и основы работы в них, применение CAD/CAM систем 

в разработке управляющих программ для металлорежущих станков и аддитивных установок, 

порядок и правила написания управляющих программ в CAD/CAM системах; 

Методы настройки и наладки станков с числовым программным управлением, основы 

корректировки режимов резания по результатам обработки деталей на станке, мероприятия по 

улучшению качества деталей после наладки, подналадки и технического обслуживания 

металлорежущего и аддитивного оборудования, конструктивные особенности и правила 

проверки на точность обслуживаемых станков различной конструкции, универсальных и 

специальных приспособлений, инструментов; 



служебное назначение сборочных единиц и технические требования к ним, порядок 

проведения анализа технических условий на изделия, виды и правила применения 

конструкторской и технологической документации при разработке технологического 

процесса сборки изделий; 

Технологичность сборочных единиц при ручной механизированной сборке, поточно-

механизированной и автоматизированной сборке, правила и порядок разработки 

технологического процесса сборки изделий, алгоритм сборки типовых изделий в цехах 

механосборочного производства, сборочное оборудование, инструменты и оснастку, 

специальные приспособления, применяемые в механосборочном производстве, подъёмно-

транспортное оборудование и правила работы с ним, разработка технологических процессов 

и технологической документации сборки изделий в соответствии с требованиями 

технологической документации, расчет количества оборудования, рабочих мест и 

численности персонала участков механосборочных цехов; 

Методы слесарной и механической обработки деталей в соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований охраны труда, виды и правила применения систем 

автоматизированного проектирования при разработке технологической документации сборки 

изделий, технологическую документацию по сборке изделий машиностроительного 

производства, порядок проведения расчетов сборочных процессов, в т.ч. с применением 

систем автоматизированного проектирования, структуру технически обоснованных норм 

времени сборочного производства; 

Правила разработки спецификации участка; 

Причины и способы предупреждения несоответствия сборочных единиц требованиям 

нормативной документации, причины выпуска сборочных единиц низкого качества, основы 

контроля качества сборочных изделий и методы контроля скрытых дефектов, требования 

нормативной документации к качеству сборочных единиц и способы проверки качества 

сборки; 

Принципы проектирования сборочных участков и цехов, компоновку и состав сборочных 

участков, размещение оборудования в соответствии с принятой схемой сборки, методы 

организации, складирования и хранения комплектующих деталей, вспомогательных 

материалов, места отдела технического контроля и собранных изделий; 

причины отклонений формообразования в технической документации на эксплуатацию 

металлорежущего и аддитивного оборудования, виды контроля работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

Объемы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ 

металлорежущего и аддитивного оборудования, средства контроля качества работ. 

1.5.4 Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать следующими 

общими компетенциями: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе 

с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 



знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать 

в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках. 

1.5.5 Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать 

профессиональными компетенциями, соответствующими основным видам деятельности: 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей машин. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства. 

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность технологического 

процесса обработки деталей машин в машиностроительном производстве. 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку для 

изготовления деталей машин. 

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей 

машин, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей машин, в 

том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования.  

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/САМ систем управляющие программы для 

технологического оборудования. 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих программ на 

технологическом оборудовании. 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением 

конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с 

применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного 

производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической 

документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого 

качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного 

производства в соответствии с производственными задачами. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования. 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов. 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования. 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке. 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и техническому обслуживанию. 

ПК 5.1. Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного персонала. 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и реализации 

продукции машиностроительного производства, материально-техническому обеспечению 

деятельности подразделения. 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и устранять причины 

выпуска продукции низкого качества. 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроительном производстве с 



соблюдением требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и защиты 

окружающей среды, принципов и методов бережливого производства. 

 

2. ПРОЦЕДУРА ПРОВЕДЕНИЯ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

2.1. Проведение демонстрационного экзамена 

2.1.1 Требования к проведению демонстрационного экзамена 

Демонстрационный экзамен профильного уровня проводится по решению образовательной 

организации на основании заявлений выпускников на основе требований к результатам 

освоения образовательных программ среднего профессионального образования, 

установленных в соответствии с ФГОС СПО, включая квалификационные требования, 

заявленные организациями, работодателями, заинтересованными в подготовке кадров 

соответствующей квалификации, в том числе являющимися стороной договора о сетевой 

форме реализации образовательных программ и (или) договора о практической подготовке 

обучающихся (далее - организации-партнеры). 

Демонстрационный экзамен проводится с использованием единых оценочных материалов, 

включающих в себя конкретные комплекты оценочной документации, варианты заданий и 

критерии оценивания (далее - оценочные материалы), выбранные образовательной 

организацией, исходя из содержания реализуемой образовательной программы, из 

размещенных на официальном сайте оператора в сети «Интернет» единых оценочных 

материалов. 

Комплект оценочной документации (КОД) включает комплекс требований для проведения 

демонстрационного экзамена, перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, 

средств обучения и воспитания, примерный план застройки площадки демонстрационного 

экзамена, требования к составу экспертных групп, инструкции по технике безопасности, а 

также образцы заданий. 

 

2.1.2 Выбор оценочной документации для демонстрационного экзамена 

Демонстрационный экзамен предусматривает моделирование реальных производственных 

условий для решения практических задач профессиональной деятельности в соответствии с 

лучшими мировыми и национальными практиками. 

Для проведения демонстрационного экзамена по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения выбран комплект оценочной документации (КОД) КОД 15.02.16-1-2025, 

наименование квалификации  – техник-технолог, уровень – технологический. 

 

2.1.3 Сроки и место проведения демонстрационного экзамена 

Объем времени и сроки, отводимые на подготовку к демонстрационному экзамену: 2 недели, 

май, июнь. 

Сроки проведения демонстрационного экзамена: 1 неделя, май, июнь. 

Место проведения демонстрационного экзамена – Центр проведения демонстрационных 

экзаменов по адресу: г.Уфа, ул.Ухтомского,29. 

Форма участия: индивидуальная.  

КОД рассчитан на выполнение заданий продолжительностью 2 часа 30 мин. 

 

2.1.4 Единое базовое ядро содержания КОД, сформированное на основе вида деятельности в 

соответствии с ФГОС СПО, включает в себя 

 

 

 

 

 

 



 

 



Таблица 3 – Единое базовое ядро содержания КОД 

ЕДИНОЕ БАЗОВОЕ ЯДРО СОДЕРЖАНИЯ КОД2 

Вид деятельности/ 

Вид профессиональной 

деятельности 

Перечень оцениваемых ОК/ПК 
Перечень оцениваемых умений, 

навыков (практического опыта) 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

ПК: Использовать конструкторскую и технологическую 

документацию при разработке технологических 

процессов изготовления деталей машин 

Навык: применения конструкторской 

документации для

 проектирования технологических 

процессов изготовления деталей 

ПК: Выбирать метод получения заготовок с учетом 

условий производства 

Навык: выбора вида и методов получения 

заготовок с учетом условий производства 

ПК: Выбирать методы механической обработки и 

последовательность технологического процесса 

обработки деталей машин в 

машиностроительном производстве 

Навык: составления технологических 

маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических 

операций 

ПК: Выбирать схемы базирования заготовок, 

оборудование, инструмент и оснастку для изготовления 

деталей машин 

Умение: выбирать технологическое 

оборудование и технологическую 

оснастку: приспособления, режущий, 

мерительный и 

вспомогательный инструмент 

ПК: Выполнять расчеты параметров механической 

обработки изготовления деталей машин, в  том  числе  с  

применением систем 

автоматизированного проектирования 

Навык: выполнения расчетов параметров 

механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением 

систем 

автоматизированного проектирования 

ПК: Разрабатывать технологическую документацию по 

изготовлению деталей машин, в   том   числе   с   

применением   систем 

автоматизированного проектирования 

Умение: оформлять технологическую 

документацию  
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ОК: Использовать современные средства поиска, 

анализа и интерпретации информации, и 

информационные технологии для выполнения 

задач профессиональной деятельности 

Умение: оформлять результаты поиска, 

применять средства информационных 

технологий для решения 

профессиональных 

задач 

 

Содержательная структура КОД в соответствии с выбранным уровнем ДЭ включает в себя 

 

Таблица 4 – Содержательная структура КОД 

Вид деятельности 

(вид профессиональной 

деятельности) 

Перечень оцениваемых ОК, ПК 

Перечень оцениваемых 

умений, навыков 

(практического опыта) 

ГИА ДЭ 

ПУ 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

ПК: Использовать 

конструкторскую  и 

технологическую документацию при 

разработке технологических процессов  

изготовления  деталей 

машин 

Навык:  применения 

конструкторской документации для

 проектирования 

технологических   процессов 

изготовления деталей 

 

 

∎ 

ПК: Выбирать метод получения 

заготовок с учетом условий 

производства 

Навык: выбора вида и методов 

получения заготовок с учетом 

условий производства 

 

∎ 

ПК: Выбирать   методы 

механической обработки и 

последовательность технологического 

  процесса обработки 

 деталей машин  в 

машиностроительном производстве 

Навык: составления 

технологических маршрутов 

изготовления деталей и 

проектирования технологических 

операций 

 

 

 

∎ 

ПК: Выбирать схемы базирования 

заготовок, оборудование, 

инструмент и оснастку для изготовления 

деталей машин 

Умение:  выбирать 

технологическое оборудование и 

технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, 

мерительный и вспомогательный 

инструмент 

 

 

∎ 



ПК: Выполнять  расчеты 

параметров механической 

обработки  изготовления  деталей 

машин, в том числе с применением систем

 автоматизированного 

проектирования 

Навык: выполнения расчетов 

параметров механической 

обработки изготовления деталей 

машин, в том числе с применением

 систем автоматизированного 

проектирования 

 

∎ 

 

ПК: Разрабатывать технологическую 

документацию по изготовлению деталей 

машин, в том числе с применением 

систем автоматизированного 

проектирования 

Умение: оформлять 

технологическую документацию 
∎ 

ОК: Использовать современные средства 

поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

Умение: оформлять результаты 

поиска, применять средства 

информационных технологий для 

решения профессиональных задач 

∎ 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном 

производстве 

ПК: Разрабатывать с помощью CAD/CAM 

систем управляющие программы для 

технологического оборудования 

Умение: выполнять расчеты 

режимов резания с помощью 

CAD/CAM систем 

∎ 

Умение: разрабатывать 

управляющие  

 программы   в 

CAD/CAM  системах

 для металлорежущих 

 станков  и 

аддитивных установок 

∎ 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

ПК:  Разрабатывать 

технологический процесс сборки изделий

 с  применением 

конструкторской   и 

технологической документации 

Умение: применять 

конструкторскую   и 

технологическую документацию по 

сборке изделий при разработке 

технологических  процессов 

сборки 

∎ 



 

ПК: Выбирать 

 оборудование, инструмент и

 оснастку для 

осуществления сборки изделий  

Умение: выбирать сборочное 

оборудование, инструменты

 и 

оснастку, специальные 

приспособления, применяемые в 

механосборочном производстве 

∎ 

ПК: Разрабатывать технологическую 

документацию по сборке изделий, в том 

числе с применением  систем 

автоматизированного 

проектирования 

Навык: разработки 

технологических процессов и 

технологической документации 

сборки изделий в соответствии с 

требованиями   технологической 

документации 

∎ 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

ПК: Контролировать качество продукции,

 выявлять, анализировать и 

устранять причины   выпуска   продукции 

низкого качества 

Навык: контроля качества 

продукции требованиям 

нормативной документации 

∎ 

ПК:Реализовывать технологические 

процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением 

требований охраны  труда, 

безопасности жизнедеятельности и 

защиты окружающей среды, 

принципов и методов бережливого 

производства  

Умение: организовывать рабочие 

места в соответствии с 

требованиями охраны труда и 

бережливого производства в 

соответствии с 

производственными задачами 

∎ 

Вариативная часть КОД  
 
 

∎ 

Вариативная часть КОД формируется образовательными организациями на основе реализуемой основной 

образовательной программы СПО и с учетом квалификационных требований, заявленных конкретными организациями, 

работодателями, заинтересованными в подготовке кадров соответствующей квалификации, в том числе являющимися 

стороной договора о сетевой форме реализации образовательных программ и (или) договора о практической подготовке 

обучающихся. 

Рекомендации по формированию вариативной части КОД, вариативной части задания и критериев оценивания для ДЭ 

ПУ представлены в приложении № 1 к Тому 1 оценочных материалов. 

 

Образцы заданий демонстрационного экзамена представлены в приложении 3 



2.2 Защита дипломного проекта 

2.2.1 Организация и проведение защиты дипломного проекта 

Программа организации проведения защиты дипломного проекта как формы ГИА включает 

общие положения, тематику, структуру и содержание дипломного проекта, порядок оценки 

результатов дипломного проекта. 

Дипломный проект (ДП) направлен на систематизацию и закрепление знаний выпускника по 

специальности, а также определение уровня готовности выпускника к самостоятельной 

профессиональной деятельности. ДП предполагает самостоятельную подготовку (написание) 

выпускником работы, демонстрирующей уровень знаний выпускника в рамках выбранной 

темы, а также сформированность его профессиональных умений и навыков. 

Тематика ДП определяется образовательной организацией. Выпускнику предоставляется 

право выбора темы дипломного проекта, в том числе предложения своей темы с необходимым 

обоснованием целесообразности ее разработки для практического применения. Тема ДП 

должна соответствовать содержанию одного или нескольких профессиональных модулей, 

входящих в образовательную программу среднего профессионального образования. 

Для подготовки ДП выпускнику назначается руководитель и при необходимости 

консультанты, оказывающие выпускнику методическую поддержку. 

Закрепление за выпускниками тем ДП, назначение руководителей и консультантов 

осуществляется распорядительным актом образовательной организации. 

Тематику ДП, структуру и содержание ДП, порядок оценки результатов и систему оценивания 

образовательная организация разрабатывает самостоятельно. 

2.2.2 Сроки защиты дипломной работы 

Объем времени и сроки, отводимые на подготовку дипломной работы 2 недели, май, июнь. 

Сроки защиты дипломной работы: 1 неделя, июнь. 

 

2.2.3 Темы дипломного проекта 

Темы ДП должны иметь практико-ориентированный характер и должны соответствовать 

содержанию одного или нескольких профессиональных модулей ПМ 01. Разработка 

технологических процессов изготовления деталей машин, ПМ 02. Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве, 

ПМ 03. Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве, ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания, ПМ.05 

Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном 

производстве. 

Темы ДП с указанием руководителя закрепляются за студентом приказом директора колледжа. 

Примерная тематика ДП представлена в приложении 1. 

  



3 ТРЕБОВАНИЯ К ДИПЛОМНОМУ ПРОЕКТУ 

 

3.1 Требования к структуре дипломного проекта 

 

Структура ДП должна включать: 

- титульный лист; 

- индивидуальный график выполнения ДП; 

- задание на ДП; 

- отзыв руководителя ДП; 

- внешняя рецензия; 

- пояснительная записка: 

- введение с обоснованием актуальности и практической значимости выбранной темы; 

- общая часть; 

- специальная часть; 

- заключение; 

- список литературы; 

- приложения; 

- графическая часть; 

- разработанный макет устройства.  

 

Объем ДП должен быть не менее 40 страниц машинописного текста. 

Требования к содержанию разделов ДП описаны в Методических указаниях по выполнению 

выпускной квалификационной работы. 

Требования по оформлению ДП описаны в Методических рекомендациях по оформлению 

выпускных квалификационных работ. 

 

3.2 Условия подготовки и процедура проведения защиты дипломного проекта 

 

3.2.1 Условия подготовки дипломного проекта: 

К Государственной (итоговой) аттестации допускается студент, не имеющий академической 

задолженности и в полном объеме выполнивший учебный план по осваиваемой 

образовательной программе среднего профессионального образования. 

После утверждения темы руководителями ДП разрабатываются индивидуальные задания (к 

каждому из руководителей прикрепляется не более 8 студентов). Индивидуальные задания 

рассматриваются кафедрами и утверждаются заместителем директора УКРТБ. 

Индивидуальные задания на ВКР выдаются студентам за 2 недели до начала преддипломной 

практики. 

Общее руководство и контроль за ходом выполнения ВКР осуществляется заместителем 

директора УКРТБ, заведующими отделениями, заведующим кафедрой в соответствии с 

должностными обязанностями. 

 

3.2.2 Защита ДП  

Допуск к защите ДП оформляется приказом директора колледжа. 

Защита ДП проводится на открытом заседании Государственной экзаменационной комиссии 

На защиту ДП отводится 45 минут. Процедура защиты: 

- доклад студента 10-15 минут; 

- чтение отзыва и рецензии (не более 5 минут); 

- вопросы членов ГЭК и ответы студента (не более 15 минут); 

- по желанию (необходимости) выступление руководителя ВКР и рецензента (если они 

присутствуют на заседании ГЭК) с целью защиты, согласия или несогласия с оценкой 

конкретной ВКР (не более 15 минут). 

Заседание ГЭК протоколируется. В протоколе записываются: 

- итоговая оценка ВКР; 

- присуждение квалификации; 

- особое мнение членов комиссии.  



 

4. ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

4.1 Оценка результатов выполнения заданий демонстрационного экзамена 

 

Оценку выполнения заданий демонстрационного экзамена осуществляет экспертная группа из 

числа лиц, приглашенных из сторонних организаций и обладающих профессиональными 

знаниями, навыками и опытом в сфере, соответствующей профессии или специальности 

среднего профессионального образования или укрупненной группы профессий и 

специальностей, по которой проводится демонстрационный экзамен, возглавляемая главным 

экспертом. Главный эксперт организует и контролирует деятельность возглавляемой 

экспертной группы, обеспечивает соблюдение всех требований к проведению 

демонстрационного экзамена и не участвует в оценивании результатов демонстрационного 

экзамена. 

Состав экспертной группы утверждается руководителем образовательной организации. 

Количество экспертов, участвующих в оценке демонстрационного экзамена по специальности 

15.02.16 «Технология машиностроения» – 3 человека.  

В день проведения демонстрационного экзамена в центре проведения экзамена присутствуют: 

а) руководитель (уполномоченный представитель) организации, на базе которой организован 

центр проведения экзамена; 

б) не менее одного члена ГЭК, не считая членов экспертной группы; 

в) члены экспертной группы; 

г) главный эксперт; 

д) представители организаций-партнеров (по согласованию с образовательной организацией); 

е) выпускники; 

ж) технический эксперт; 

з) представитель образовательной организации, ответственный за сопровождение 

выпускников к центру проведения экзамена (при необходимости); 

и) тьютор (ассистент), оказывающий необходимую помощь выпускнику из числа лиц с 

ограниченными возможностями здоровья, детей-инвалидов, инвалидов (далее - тьютор 

(ассистент); 

к) организаторы, назначенные образовательной организацией из числа педагогических 

работников, оказывающие содействие главному эксперту в обеспечении соблюдения всех 

требований к проведению демонстрационного экзамена. 

В случае отсутствия в день проведения демонстрационного экзамена в центре проведения 

экзамена вышеперечисленных лиц, решение о проведении демонстрационного экзамена 

принимается главным экспертом, о чём главным экспертом вносится соответствующая запись 

в протокол проведения демонстрационного экзамена. 

Баллы за выполнение заданий демонстрационного экзамена выставляются в соответствии со 

схемой начисления баллов, приведенной в комплекте оценочной документации.  

Таблица 5 – Распределение баллов по критериям оценивания 

Требования к оцениванию. Распределение значений максимальных баллов 

(таблица № 5) зависит от вида аттестации, уровня ДЭ, составной части КОД. 

Таблица № 5 

 

Вид 

аттестации 

 

Уровень ДЭ 

Составная часть 

КОД 

(инвариантная/ 
вариативная часть) 

Максимальный 

балл 

ПА ДЭ  

Инвариантная часть 

26 из 26 

 

ГИА 

ДЭ БУ 50 из 50 

ДЭ ПУ 80 из 80 

ГИА ДЭ ПУ Вариативная часть 20 из 20 



ГИА ДЭ ПУ 
Совокупность инвариантной и 

вариативной частей 
100 из 100 

 

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ в рамках ПА представлено 

в таблице № 6. 

Таблица № 6 

 

 

№ 

п/п 

Модуль задания 

(вид деятельности, вид 

профессиональной 
деятельности) 

 

Критерий оценивания4 

 

Баллы 

1 Разработка 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

ПК: Использование конструкторской 

и технологической документации 

при разработке технологических 

процессов 
изготовления деталей машин 

 

2,00 

ПК: Выбор метода получения 

заготовок с учетом

 условий производства 

 

2,00 

ПК: Выбор методов механической 

обработки и последовательности 

технологического процесса 

обработки деталей машин в 

машиностроительном 
производстве 

 

 

4,00 

ПК: Выбор схем базирования 

заготовок, оборудования, 

инструмента и оснастки для 

изготовления деталей 
машин 

 

4,00 

ПК: Выполнение расчетов 

параметров механической обработки 

изготовления деталей машин, в том 

числе с применением

 систе

м 
автоматизированного проектирования 

 

 

6,00 

 

4 Формулировка критерия оценивания совпадает с наименованием ПК, ОК и начинается 
с отглагольного существительного. 
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  ПК: Разработка технологической 

документации по изготовлению 

деталей машин, в том числе с 

применением

 систе

м 
автоматизированного проектирования 

 

 

6,00 

ОК: Использование современных 

средств поиска, анализа и 

интерпретации информации, и 

информационных технологий для 

выполнения  задач  профессиональной 
деятельности 

 

 

2,00 

ИТОГО 26,00 

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ПУ 

(инвариантная часть КОД) в рамках ГИА представлено в таблице № 8. 

Таблица № 8 

 

 

№ 

п/п 

Модуль задания 

(вид деятельности, вид 

профессиональной 
деятельности) 

 

Критерий оценивания6 

 

Баллы 

1 Разработка технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

ПК: Использование 

конструкторской и технологической 

документации при разработке 

технологических процессов 
изготовления деталей машин 

 

 

2,00 

ПК: Выбор метода получения 

заготовок с учетом условий 

производства 

 

2,00 

ПК: Выбор методов механической 

обработки и последовательности 

технологического процесса 

обработки   деталей   машин   в 

машиностроительном производстве 

 

 

4,00 

ПК: Выбор схем базирования 

заготовок, оборудования, 

инструмента   и   оснастки   для 

изготовления деталей машин 

выполнения задач 

профессиональной деятельности 

 

4,00 

ПК: Выполнение расчетов 

параметров

 механическо

й обработки изготовления деталей 

машин, в том числе с применением 

систем автоматизированного 

проектирования 

 

 

6,00 
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ПК: Разработка технологической 

документации по изготовлению 

деталей машин, в том числе с 

применением

 систе

м автоматизированного 
проектирования 

 

 

6,00 

ОК: Использование современных 

средств поиска, анализа и 

интерпретации   информации,   и 
информационных  технологий  для 

 

2,00 

2 Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 
производстве 

ПК: Разработка с помощью 

CAD/CAM систем управляющих 

программ для технологического 

оборудования 

 

 

24,00 

3 Разработка и реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве 

ПК: Разработка технологического 

процесса сборки изделий с 

применением  конструкторской  

и 
технологической документации 

 

6,00 

ПК: Выбор   оборудования, 

инструмента и оснастки для 
осуществления сборки изделий 

 

6,00 

ПК: Разработка технологической 

документации по сборке изделий, 

в том числе с применением систем 

автоматизированного 
проектирования 

 

 

6,00 

4 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве 

ПК: Контроль качества продукции, 

выявление, анализ и устранение 

причин выпуска продукции 

низкого 
качества 

 

6,00 

ПК: Реализация технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве с соблюдением 

требований охраны труда, 

безопасности жизнедеятельности 

и защиты окружающей среды, 

принципов и методов 

бережливого 
производства 

 

 

 

6,00 

ИТОГО 80,00 

 

 

 

 

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ПУ (инвариантная и 



вариативная части КОД) в рамках ГИА представлено в таблице № 9. 

Таблица № 9 

 

 

№ 

п/п 

Модуль задания 

(вид деятельности, вид 

профессиональной 
деятельности) 

 

Критерий оценивания7 

 

Баллы 

1 Разработка технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

ПК: Использование 

конструкторской и технологической 

документации при разработке 

технологических 

 процессов 
изготовления деталей машин 

 

 

2,00 

ПК: Выбор метода получения 

заготовок с учетом

 условий производства 

 

2,00 

ПК: Выбор методов механической 

обработки и последовательности 

технологического

 процесс

а обработки   деталей   машин   

в 
машиностроительном производстве 

 

 

4,00 

ПК: Выбор схем 

 базирования заготовок, 

 оборудования, 

инструмента и оснастки

 для изготовления 

деталей машин 

 

4,00 

ПК: Выполнение расчетов 

параметров 

 механической 

обработки изготовления деталей 

машин, в том числе с применением 

систем автоматизированного 
проектирования 

 

 

6,00 

ПК: Разработка технологической 

документации по изготовлению 

деталей машин, в том числе с 

применением

 систе

м автоматизированного 
проектирования 

 

 

6,00 

ОК: Использование современных 

средств поиска, анализа и 

интерпретации информации, и 

информационных технологий для 

выполнения задач 
профессиональной деятельности 

 

 

2,00 

2 Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

ПК: Разработка с помощью 

CAD/CAM систем  управляющих 

программ для технологического 

оборудования 

24,00 
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машиностроительном 

производстве 

3 Разработка и реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве 

ПК: Разработка технологического 

процесса сборки изделий с 

применением  конструкторской  

и 
технологической документации 

 

6,00 

ПК: Выбор оборудования, 

инструмента и оснастки

 для осуществления 

сборки изделий 

 

6,00 

ПК: Разработка технологической 

документации по сборке изделий, 

в том числе с применением систем 

автоматизированного 
проектирования 

 

 

6,00 

4 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве 

ПК: Контроль качества продукции, 

выявление, анализ и устранение 

причин выпуска продукции 

низкого 
качества 

 

6,00 

ПК: Реализация технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве с соблюдением 

требований охраны труда, 

безопасности жизнедеятельности 

и защиты окружающей среды, 

принципов и методов 

бережливого 
производства 

 

 

 

6,00 

ИТОГО (инвариантная часть) 80,00 

ВСЕГО (вариативная часть)8 20,00 

ИТОГО 
(совокупность инвариантной и вариативной 
частей) 

100,00 

Необходимо осуществить перевод полученного количества баллов в оценки «отлично», 

«хорошо», «удовлетворительно», «неудовлетворительно».  

Максимальное количество баллов, которое возможно получить за выполнение задания 

демонстрационного экзамена, принимается за 100%. Перевод баллов в оценку может быть 

осуществлен на основе таблицы 10 

 

Таблица 10 – Перевод баллов в оценку интенсивной и вариативной части 
Оценка  "2" "3" "4" "5" 

Отношение полученного количества 

баллов к максимально возможному (в 

процентах) 

0,00% - 11,99% 
12,00% -

34,99% 

35,00% - 

69,99% 

70,00% - 

100,00% 

 

Таким образом, получаем следующее распределение баллов. 

 

Таблица 11 – Перевод баллов в оценку в соответствии с КОД для вариативной части 
Оценка ГИА «2» «3» «4» «5» 

Количество баллов 0,00 – 2,398 2,40-6,998 7,0-13,998 14,0-20,0 

 

 

Таблица 12 – Перевод баллов в оценку в соответствии с КОД для интенсивной части 
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Оценка ГИА «2» «3» «4» «5» 

Количество баллов 0,00 – 9,59 9,60-27,99 35,0-55,99 56,0-80,0 

 

Баллы выставляются в протоколе проведения демонстрационного экзамена, который 

подписывается каждым членом экспертной группы и утверждается главным экспертом после 

завершения экзамена для экзаменационной группы. 

При выставлении баллов присутствует член ГЭК, не входящий в экспертную группу, 

присутствие других лиц запрещено. 

Подписанный членами экспертной группы и утвержденный главным экспертом протокол 

проведения демонстрационного экзамена далее передается в ГЭК для выставления оценок по 

итогам ГИА. 

Статус победителя, призера чемпионата по профессионального мастерству «Профессионалы» 

и финала чемпионата высоких технологий по профилю осваиваемой образовательной 

программы среднего профессионального образования засчитывается выпускнику в качестве 

оценки "отлично" по демонстрационному экзамену в рамках проведения ГИА по данной 

образовательной программе среднего профессионального образования. 

4.2 Оценка дипломного проекта 

 

4.2.1 Критерии оценки дипломного проекта 

- соответствие названия работы ее содержанию, четкая целевая направленность; 

- логическая последовательность изложения материала; 

- необходимая глубина исследования и убедительность аргументации; 

- конкретность представления практических результатов работы; 

- соответствие оформления дипломной работы требованиям ГОСТ Р 705 -2008 и методическим 

рекомендациям по оформлению выпускных квалификационных работ. 

 

4.2.2 Критерии оценки дипломного проекта 

- четкость и грамотность доклада; 

- четкость, внятность, глубина ответов на вопросы присутствующих на заседании ГЭК; 

- использование технических средств для сопровождения доклада. 

 

4.2.3 Определение окончательной оценки 

При определении окончательной оценки за защиту дипломного проекта (работы) 

учитываются: 

- доклад выпускника по каждому разделу выпускной работы; 

- ответы на вопросы; 

- оценка рецензента; 

- отзыв руководителя. 

«Отлично» выставляется за следующую выпускную квалификационную работу:  

- работа носит исследовательский характер, содержит грамотно изложенную теоретическую 

базу, глубокий анализ проблемы, характеризуется логичным, последовательным изложением 

материала с соответствующими выводами и обоснованными предложениями;  

- имеет положительные отзывы руководителя и рецензента;  

- при защите работы студент показывает глубокие знания вопросов темы, свободно оперирует 

данными исследования, вносит обоснованные предложения, во время доклада использует 

презентацию и наглядные пособия (таблицы, схемы, графики и т. п.) или раздаточный 

материал, легко отвечает на поставленные вопросы. 

«Хорошо» выставляется за следующую выпускную квалификационную работу:  

- работа носит исследовательский характер, содержит грамотно изложенную теоретическую 

базу, достаточно подробный анализ проблемы, характеризуется последовательным 

изложением материала с соответствующими выводами, однако с не вполне обоснованными 

предложениями;  

- имеет положительный отзыв руководителя и рецензента;  

- при защите студент показывает знания вопросов темы, оперирует данными исследования, 

вносит предложения, во время доклада использует презентацию и наглядные пособия 



(таблицы, схемы, графики и т. п.) или раздаточный материал, без особых затруднений отвечает 

на поставленные вопросы.  

«Удовлетворительно» выставляется за следующую выпускную квалификационную работу: 

- носит исследовательский характер, содержит теоретическую главу, базируется на 

практическом материале, но отличается поверхностным анализом проблемы, в ней 

просматривается непоследовательность изложения материала, представлены необоснованные 

предложения;  

- в отзывах руководителя и рецензента имеются замечания по содержанию работы и методике 

анализа;  

- при защите студент проявляет неуверенность, показывает слабое знание вопросов темы, не 

дает полного, аргументированного ответа на заданные вопросы.  

«Неудовлетворительно» выставляется за следующую выпускную квалификационную работу:  

- не носит исследовательского характера, не содержит анализа проблемы, не отвечает 

требованиям, изложенным в методических указаниях;  

- не имеет выводов либо они носят декларативный характер;  

- в отзывах руководителя и рецензента имеются существенные критические замечания;  

- при защите студент затрудняется отвечать на поставленные вопросы по теме, не знает теории 

вопроса, при ответе допускает существенные ошибки, к защите не подготовлены презентация, 

наглядные пособия или раздаточный материал.  

Общая оценка защиты выставляется на закрытом заседании ГЭК простым большинством 

голосов членов ГЭК. При равенстве голосов, решение принимает председатель ГЭК.  

По результатам ГИА составляется отчет по итогам работы государственной экзаменационной 

комиссии за подписью председателя ГЭК. 

  



5 ПОРЯДОК АПЕЛЛЯЦИИ И ПЕРЕСДАЧИ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ 

АТТЕСТАЦИИ 

  

5.1 Порядок подачи и рассмотрения апелляций 

 

По результатам государственной итоговой аттестации, проводимой с применением механизма 

демонстрационного экзамена или защиты выпускной квалификационной работы, выпускник 

имеет право подать в апелляционную комиссию письменную апелляцию о нарушении, по его 

мнению, установленного порядка проведения государственной итоговой аттестации и (или) 

несогласии с ее результатами.  

Апелляция подается лично выпускником в апелляционную комиссию колледжа. 

Апелляция о нарушении порядка проведения итоговой аттестации в форме 

демонстрационного экзамена подается непосредственно в день проведения до выхода их 

центра проведения экзамена. Апелляция о нарушении порядка проведения итоговой 

аттестации в форме защиты выпускной квалификационной работы подается непосредственно 

в день проведения защиты. 

Апелляция о несогласии с результатами ГИА подается не позднее следующего рабочего дня 

после объявления результатов ГИА. 

Апелляция рассматривается апелляционной комиссией не позднее трех рабочих дней с 

момента ее поступления.  

Состав апелляционной комиссии утверждается образовательной организацией одновременно 

с утверждением состава ГЭК. Апелляционная комиссия состоит из председателя 

апелляционной комиссии, не менее пяти членов апелляционной комиссии и секретаря 

апелляционной комиссии из числа педагогических работников образовательной организации, 

не входящих в данном учебном году в состав ГЭК. Председателем апелляционной комиссии 

может быть назначено лицо из числа руководителей или заместителей руководителей 

организаций, осуществляющих образовательную деятельность, соответствующую области 

профессиональной деятельности, к которой готовятся выпускники, представителей 

организаций-партнеров или их объединений, включая экспертов, при условии, что 

направление деятельности данных представителей соответствует области профессиональной 

деятельности, к которой готовятся выпускники, при условии, что такое лицо не входит в состав 

ГЭК. 

Апелляция рассматривается на заседании апелляционной комиссии с участием не менее двух 

третей ее состава. На заседание апелляционной комиссии приглашается председатель 

соответствующей ГЭК, а также главный эксперт при проведении ГИА в форме 

демонстрационного экзамена. При проведении ГИА в форме демонстрационного экзамена по 

решению председателя апелляционной комиссии к участию в заседании комиссии могут быть 

также привлечены члены экспертной группы, технический эксперт. 

По решению председателя апелляционной комиссии заседание апелляционной комиссии 

может пройти с применением средств видео, конференц-связи, а равно посредством 

предоставления письменных пояснений по поставленным апелляционной комиссией 

вопросам. 

Выпускник, подавший апелляцию, имеет право присутствовать при рассмотрении апелляции. 

Рассмотрение апелляции не является пересдачей ГИА. 

При рассмотрении апелляции о нарушении Порядка апелляционная комиссия устанавливает 

достоверность изложенных в ней сведений и выносит одно из следующих решений: 

- об отклонении апелляции, если изложенные в ней сведения о нарушениях Порядка не 

подтвердились и (или) не повлияли на результат ГИА; 

- об удовлетворении апелляции, если изложенные в ней сведения о допущенных нарушениях 

Порядка подтвердились и повлияли на результат ГИА. 

В последнем случае результаты проведения ГИА подлежат аннулированию, в связи с чем 

протокол о рассмотрении апелляции не позднее следующего рабочего дня передается в ГЭК 

для реализации решения апелляционной комиссии. Выпускнику предоставляется 

возможность пройти ГИА в дополнительные сроки, установленные образовательной 

организацией без отчисления такого выпускника из образовательной организации в срок не 



более четырёх месяцев после подачи апелляции. 

В случае рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА, полученными при 

прохождении демонстрационного экзамена, секретарь ГЭК не позднее следующего рабочего 

дня с момента поступления апелляции направляет в апелляционную комиссию протокол 

заседания ГЭК, протокол проведения демонстрационного экзамена, письменные ответы 

выпускника (при их наличии), результаты работ выпускника, подавшего апелляцию, 

видеозаписи хода проведения демонстрационного экзамена (при наличии). 

В случае рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА, полученными при защите 

дипломного проекта (работы), секретарь ГЭК не позднее следующего рабочего дня с момента 

поступления апелляции направляет в апелляционную комиссию дипломный проект (работу), 

протокол заседания ГЭК. 

В случае рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА, полученными при сдаче 

государственного экзамена, секретарь ГЭК не позднее следующего рабочего дня с момента 

поступления апелляции направляет в апелляционную комиссию протокол заседания ГЭК, 

письменные ответы выпускника (при их наличии). 

В результате рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА апелляционная 

комиссия принимает решение об отклонении апелляции и сохранении результата ГИА либо 

об удовлетворении апелляции и выставлении иного результата ГИА. Решение апелляционной 

комиссии не позднее следующего рабочего дня передается в ГЭК. Решение апелляционной 

комиссии является основанием для аннулирования ранее выставленных результатов ГИА 

выпускника и выставления новых результатов в соответствии с мнением апелляционной 

комиссии. 

Решение апелляционной комиссии принимается простым большинством голосов. При равном 

числе голосов голос председательствующего на заседании апелляционной комиссии является 

решающим. 

Решение апелляционной комиссии доводится до сведения подавшего апелляцию выпускника 

в течение трех рабочих дней со дня заседания апелляционной комиссии. 

Решение апелляционной комиссии является окончательным и пересмотру не подлежит. 

Решение апелляционной комиссии оформляется протоколом, который подписывается 

председателем (заместителем председателя) и секретарем апелляционной комиссии и 

хранится в архиве образовательной организации. 

 

5.2 Порядок пересдачи Государственной итоговой аттестации 

 

В случае досрочного завершения ГИА выпускником по независящим от него причинам 

результаты ГИА оцениваются по фактически выполненной работе, или по заявлению такого 

выпускника ГЭК принимается решение об аннулировании результатов ГИА, а такой 

выпускник признается ГЭК не прошедшим ГИА по уважительной причине. 

Выпускникам, не прошедшим ГИА по уважительной причине, в том числе не явившимся по 

уважительной причине для прохождения одного из аттестационных испытаний, 

предусмотренных формой ГИА (далее - выпускники, не прошедшие ГИА по уважительной 

причине), предоставляется возможность пройти ГИА, в том числе не пройденное 

аттестационное испытание (при его наличии), без отчисления из образовательной 

организации. 

Дополнительные заседания ГЭК организуются в установленные образовательной 

организацией сроки, но не позднее четырех месяцев после подачи заявления выпускником, не 

прошедшим ГИА по уважительной причине. 

Выпускники, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, в том числе не явившиеся для 

прохождения ГИА без уважительных причин (далее - выпускники, не прошедшие ГИА по 

неуважительной причине) и выпускники, получившие на ГИА неудовлетворительные 

результаты, могут быть допущены образовательной организацией для повторного участия в 

ГИА не более двух раз. 

Выпускники, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, и выпускники, получившие на 

ГИА неудовлетворительные результаты, отчисляются из образовательной организации и 

проходят ГИА не ранее чем через шесть месяцев после прохождения ГИА впервые. 



Для прохождения ГИА выпускники, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, и 

выпускники, получившие на ГИА неудовлетворительные результаты, восстанавливаются в 

образовательной организации на период времени, установленный образовательной 

организацией самостоятельно, но не менее предусмотренного календарным учебным 

графиком для прохождения ГИА соответствующей образовательной программы среднего 

профессионального образования. 

 

 

 

  



Приложение 1 

Тематика дипломных проектов (работ) 

1. Оптимизация технологического процесса изготовления детали "Ниппель". Годовой 

объем выпуска 15000 штук. 

2. Разработка технологического процесса изготовления детали "Диск". Годовой объем 

выпуска 20000 штук. 

3. Разработка технологического процесса изготовления детали "Опора". Годовой объем 

выпуска изделия 2000 штук. 

4. Разработка технологического процесса изготовления детали "Валик". Годовой объем 

выпуска 5000 штук. 

5. Оптимизация технологического процесса изготовления детали "Крышка". Годовой 

объем выпуска 8000 штук. 

6. Разработка технологического процесса изготовления детали "Кольцо". Годовой объем 

выпуска 12000 штук. 

7. Разработка технологического процесса изготовления детали "Фланец". Годовой объем 

выпуска 5000 штук. 

8. Разработка технологического процесса изготовления детали "Полумуфта". Годовой 

объем выпуска 7000 штук. 

9. Разработка технологического процесса изготовления детали "Опора". Годовой объем 

выпуска 5000 штук. 

10. Разработка технологического процесса изготовления детали "Рычаг". Годовой объем 

выпуска изделия 25000штук. 

11. Усовершенствование типового технологического процесса изготовления детали 

"Втулка" с использованием современного станочного оборудования с ЧПУ. Годовой объем 

выпуска изделия 15000 штук. 

12. Разработка технологического процесса изготовления детали "Вал" с использованием 

современного станочного оборудования с ЧПУ. Годовой объем выпуска изделия 7000 штук. 

13. Усовершенствование типового технологического процесса изготовления детали 

"Вал" с использованием современного станочного оборудования с ЧПУ. Годовой объем 

выпуска изделия 5000 штук. 

14. Разработка технологического процесса изготовления детали "Направляющая". 

Годовой объем выпуска 10000 штук. 

15. Усовершенствование типового технологического процесса изготовления детали 

"Гайка" с использованием современного станочного оборудования с ЧПУ. Годовой объем 

выпуска изделия 10000 штук. 

16. Разработка технологического процесса изготовления детали "Ось". Годовой объем 

выпуска 15000 штук. 

17. Разработка технологического процесса изготовления детали "Втулка". Годовой объем 

выпуска 5000 штук. 

18. Разработка технологического процесса изготовления детали "Ось". Годовой объем 

выпуска 15000 штук. 

19. Разработка технологического процесса изготовления детали "Фланец". Годовой 

объем выпуска 8000 штук. 

20. Разработка технологического процесса изготовления детали "Крышка". Годовой 

объем выпуска 5000 штук. 

21. Разработка технологического процесса изготовления детали "Клапан". Годовой 

объем выпуска 6000 штук. 

22. Проектирование участка механической обработки детали "Насадка". Годовой объем 

выпуска 8000 штук. 
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23. Разработка технологического процесса изготовления детали "Палец". Годовой объем 

выпуска 4000 штук. 

24. Проектирование участка механической обработки детали "Крышка". Годовой объем 

выпуска 8000 штук.   



Приложение 2 

Задание для демонстрационного экзамена 

Задание ДЭ представляет собой сочетание модулей в зависимости от вида 

аттестации и уровня ДЭ. Продолжительность выполнения каждого модуля задания 

представлена в таблице № 12. 

Таблица № 13 

 

Номер и наименование 

модуля задания 

Вид аттестации/уровень 

ДЭ 

Продолжительность 

выполнения модуля 
задания 

Модуль №1: Разработка 

технологических

 процессо

в изготовления деталей 

машин 

ПА, ГИА ДЭ БУ, ГИА ДЭ 

ПУ (инвариантная часть) 

 

1 ч. 00 мин. 

Модуль №2: Разработка и 

внедрение управляющих 

программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном 
производстве 

 

 

ГИА ДЭ БУ, ГИА ДЭ ПУ 

(инвариантная часть) 

 

 

1 ч. 00 мин. 

Модуль № 3: Разработка и 

реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве 

ГИА ДЭ ПУ 

(инвариантная часть) 

 

 

0 ч. 45 мин. 

Модуль № 4: Организация 

работ по реализации 

технологических процессов 

в машиностроительном 
производстве 

ГИА ДЭ ПУ 

(инвариантная часть) 

 

 

0 ч. 45 мин. 

 

Текст образца задания: 

 

 

Модуль № 1: 

Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

Вид аттестации/уровень ДЭ: 

ПА, ГИА ДЭ БУ, ГИА ДЭ ПУ (инвариантная часть) 

Задание: Разработать технологический процесс изготовления детали 



1. Разработать и оформить маршрутную карту на технологический процесс 

обработки детали, в соответствии с ЕСТД. 

2. Разработать и оформить операционную карту на одну операцию механической 

обработки детали. 

3. Разработать и оформить карту эскизов на выбранную операцию обработки 

детали, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования. 

Необходимые приложения: 

1. Чертёж детали. (Приложение 3 к Тому оценочных материалов) 

2. Каталоги станков, оснастки, режущих и мерительных инструментов. * 

3. Таблицы операционных припусков на обработку поверхностей. * 

4. Бланки карт технологического процесса: ** 

- Маршрутная карта: ГОСТ 3.1118-82 Форма 1, ГОСТ 3.1118-82 Форма 1б; 

- Операционная карта: ГОСТ 3.1404-86 Форма 3, ГОСТ 3.1404-86 Форма 2а; 

- Карта эскизов: ГОСТ 3.1105-84 Форма 7. 

Примечание: 

* Предоставляет ЦПДЭ, в электронном или бумажном формате. 

**Предоставляет ЦПДЭ, в электронном формате. 

 

 

Модуль № 2: 

Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

Вид аттестации/уровень ДЭ: 

ГИА ДЭ БУ, ГИА ДЭ ПУ (инвариантная часть) 

Задание: Разработать управляющую программу изготовления 

детали в машиностроительном производстве. 

1. Разработать в CAD-системе ЗD модель детали в середине полей допусков. 



2. Разработать в CAM-системе управляющую программу для одной операции 

обработки детали на металлообрабатывающем оборудовании. 

Необходимые приложения: 

1. Чертёж детали. (Приложение 3 к Тому оценочных материалов) 

2. Каталоги станков, оснастки, режущих и мерительных инструментов. * 

3. Таблицы операционных припусков на обработку поверхностей. * 

Примечание: 

* Предоставляет ЦПДЭ, в электронном или бумажном формате. 

 

Модуль № 3: 

Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве 

Вид аттестации/уровень ДЭ: 

ГИА ДЭ ПУ (инвариантная часть) 

Задание: Разработать технологический процесс сборки изделия (сборочной 

единицы). 

1. Разработать и оформить маршрутную карту на технологический процесс 

сборки изделия (сборочной единицы), в соответствии с ЕСТД. 

2. Разработать и оформить операционную карту на одну операцию сборки. 

Необходимые приложения: 

1. Сборочный чертёж изделия (сборочной единицы). (Приложение 3 к Тому оценочных 

материалов) 

2. Спецификация к сборочному чертежу изделия (сборочной единицы). 

(Приложение 5 к Тому оценочных материалов) 

3. Каталоги сборочного оборудования, оснастки, слесарных и мерительных 

инструментов. * 

4. Бланки карт технологического процесса: ** 

- Маршрутная карта: ГОСТ 3.1118-82 Форма 2, ГОСТ 3.1118-82 Форма 1б; 



- Операционная карта: ГОСТ 3.1407-86 Форма 1, ГОСТ 3.1407-86 Форма 1а. 

Примечание: 

* Предоставляет ЦПДЭ, в электронном или бумажном формате. 

**Предоставляет ЦПДЭ, в электронном формате. 

 

 

Модуль № 4: 

Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном 

производстве 

Вид аттестации/уровень ДЭ: 

ГИА ДЭ ПУ (инвариантная часть) 

Задание: Организовать работу по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве. 

1. Разработать и оформить операционную карту технического контроля в 

соответствии с ЕСТД для заданной детали. 

2. Составить планировку рабочего места оператора станка с ЧПУ в 

соответствии с требованиями техники безопасности. 

Необходимые приложения: 

1. Чертёж детали. (Приложение 3 к Тому оценочных материалов) 

2. Каталоги мерительных инструментов. * 

3. Бланки карт технологического процесса: ** 

- Операционная карта технического контроля: ГОСТ 3.1502-85 Форма 2, ГОСТ 3.1502-85 

Форма 2а. 

4. ГОСТ 2.428-84 ЕСКД. Правила выполнения темплетов* 

Примечание: 

* Предоставляет ЦПДЭ, в электронном или бумажном формате. 

**Предоставляет ЦПДЭ, в электронном формате. 

  



Приложение 3  

к Тому оценочных материалов  

Чертёж детали 

 

 
  



Сборочный чертёж изделия (сборочной единицы) 

 
  



Спецификация к сборочному чертежу изделия (сборочной единицы) 

 

 
 


